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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.04.03.01a
OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Rob6t zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych, w ramach nawierzchni polegajqcej na jej ulepszeniu poprzez
wykonanie nawierzchni asfaltowej o gr. 9 cm ze wzmocniong podbudowq (dz. nr 99) w msc. Poredy.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej (STWiORB)

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w p. 1.1. zgodnie z STWiORB D-M 00.00.00.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczng (STWiORB)

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
STWiORB D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w STWiORB D-M 00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt.1.5.
2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB D-M
00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt. 2.

2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materialow

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
1.1. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Do polaczen migdzywarstwowych nalezy stosowac nastgpujace materialy:
- kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane wg Zalacznika Krajowego NA do PN-EN 13808,
- kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami wg Zatacznika Krajowego NA do PN- EN 13808.

Sposéréd rodzajow emulsji wymienionych w Zataczniku Krajowym NA do normy PN-EN 13808, nalezy stosowaé
emulsje oznaczone kodem ZM. Nalezy stosowaé emulsje wedtug aktualnego wydania Zatacznika Krajowego.

Skropienie lepiszczem powinno by¢é wykonane w ilosci podanej w tabelach ponizej. Kontrolg ilosci lepiszcza do
skropienia nalezy dokona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

Przebudowa nawierzchni polegajgca na jej ulepszeniu poprzez wykonanie nawierzchni asfaltowej o gr. 9 cm ze wzmocniong podbudowg
(dz. nr 99) w msc. Poredy
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Zalecane ilo$ci emulsji asfaltowej do skropienia podioza z mieszanki mineralno-asfaltowej [kg/m?]
(uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013

Zalacznik Krajowy NA, rodzaje: C60B3 ZM, C60BP3 ZM)
Podloze pod uktadang warstwe asfaltowa Uktadana warstwa
podbudowa $cieralna z SMA lub z AC
rodzaj cecha asfaltowa wiazaca
Dla drég o kategorii ruchu od KR3 do KR7 - rodzaj emulsji: C60BP3 ZM*
nowo wykonana 02-04 0,3-05 X
Warstwa frezowana 0,3-05 0,3-05 X
podbudowy
asfaltowej 0,3-06 0,3-0,7
porowata lub w ztym stanie
nowo wykonana - X 0,2-04
.. frezowana - 0,3-05 0,3-0,5
Warstwa wiazaca
. - 0,3-0,7 0,3-0,5
porowata lub w ztym stanie
Stara frezowana 0,3-05 0,3-05 0,3-0,5
nawierzchnia 0.3-0.6 03-07 _
asfaltowa porowata lub w ztym stanie ’ ’ ’ ’
Dla drég o kategorii ruchu od KRI do KR2 - rodzaj emulsji: C60B3 ZM
nowo wykonana podbudowa 0,2-04 0,3-0,5 0,2-04
Warstwa podbudowy lub stara nawierzchnia
asfaltowej lub stara szczelna
nawierzchnia asfaltowa frezowana 0,3-0,5 03-0,5 03-0,5
porowata lub w ztym stanie
0,3-0,6 0,3-0,7 0,3-0,5
nowo wykonana - X 0,2-04
.. frezowana . 0,3-05 0,3-0,5
Warstwa wiazaca
. - 0,3-0,6 0,3-0,5
porowata lub w ztym stanie
* do ztaczenia dwoch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sa z zastosowaniem asfaltow niemodyfikowanych dopuszcza si¢
zastosowanie emulsji C60B3 Zm
Uwaga: w celu okreslenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilos¢ emulsji asfaltowej podana w tabeli pomnozy¢ przez 0,6.
Objasnienia:
,, X ” - nie dotyczy ,, - ” - rozwigzanie nie wystepuje

Projekt i rozbudowa drogi krajowej Nr 63 Wygoda - Zambrow.

Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podloza z mieszanki niezwiazanej i zwiazanej hydraulicznie [kg/m?]
(uwaga - przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu rownej 60% wg PN-EN 13808:2013 Zalacznik Krajowy
NA, rodzaj C60B10 ZM/R).

Rodzaj podioza Emulsja asfaltowa
Ilos¢ rodzaj
. S . 0,5-0,7 C60B10 ZM/R
Warstwa podbudowy z mieszanki niezwigzanej
Warstwa podbudowy z mieszanki zwigzanej 03-0,7
spoiwem hydraulicznym C60B10 ZM/R zalecane pH > 3,5

W kazdym przypadku dobor ilosci emulsji asfaltowej powinien zapewni¢ spetnienie warunku dotyczacego minimalnej
warto$ci szczepnosci (wytrzymato$ci na $cinanie - metoda Leutnera).

1.2. Polaczenia miedzywarstwowe

Wytrzymatos$¢ na $cinanie wszystkich potaczen jest warunkiem uzyskania odpowiedniej sztywnosci konstrukeji, a tym
samym trwatoSci konstrukcji. Jest warunkiem, ktory jest zakladany do obliczenia gruboSci warstw na etapie
wymiarowania nawierzchni i musi by¢ spetniony.

Wymagane minimalne wartosci wytrzymatos$ci na $cinanie polaczenia mi¢dzy warstwami asfaltowymi nawierzchni
podano w tabeli ponize;j.

Przebudowa nawierzchni polegajgca na jej ulepszeniu poprzez wykonanie nawierzchni asfaltowej o gr. 9 cm ze wzmocniong podbudowg
(dz. nr 99) w msc. Poredy
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Wymagana wytrzymato$¢ na Scinanie potgczenia pomiedzy warstwami asfaltowymi nawierzchni
Wymagana minimalna wytrzymatos$¢ na $cinanie, na probkach 0 150 mm (0 100

Polaczenie miedzy warstwami mm) [MPa]
$cieralna - wigzaca ¥ 10
wigzgca - podbudowa 0.7
podbudowa - podbudowa 0.6

cienka warstwa $cieralna (grubos¢ projektowa <
3.5 cm) - warstwa wiagzaca 1,39
cienka warstwa $cieralna (grubos¢ projektowa <
3.5 cm) - warstwa $cieralna

a) Nie dotyczy asfaltowych warstw kompaktowych
b) Jesli podbudowa sktada si¢ z kilku warstw asfaltowych
c) Nie dotyczy jezeli zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie $cieralnej przekracza 14%

Metodyka badania wytrzymalosci na $cinanie zgodnie z ,Instrukcja laboratoryjnego badania sczepnosci
migdzywarstwowe] warstw asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci. 20147, z
zastosowaniem probek 0 100 mm lub 0 150mm”. Badaniem referencyjnym jest badanie na probkach 0 150 mm.
Badanie potaczenia migdzywarstwowego jako badanie kontrolne, powinno by¢ wykonywane w nawierzchniach drog
KR4"7. Czesto$¢ wykonywanych badan powinna wynosié nie rzadziej niz jeden punkt na 15 000 m?> wykonanej
nawierzchni.

W odniesieniu do drog KR13 badania kontrolne potaczenia migdzywarstwowego nie sg obligatoryjne, jednak nalezy je
wykonywa¢ w przypadkach budzacych watpliwosci co do jakosci wykonanych robét.

Powyzej podane ilo$¢ sg iloSciami przyblizonymi, a doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone na odcinku
probnym w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWiORB D-M 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementdéw czyszczacych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé
migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia
odpylajace. Sprzet pomocniczy:

- sprezarki,
- zbiorniki z woda,
- szczotki reczne.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:
- temperatury rozkfadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia protokotow kalibracji skrapiarek w zakresie rOwnomiernosci
skrapiania i wydatku asfaltu na m2 powierzchni wg PN-EN 12272-1.

Przebudowa nawierzchni polegajgca na jej ulepszeniu poprzez wykonanie nawierzchni asfaltowej o gr. 9 cm ze wzmocniong podbudowg
(dz. nr 99) w msc. Poredy
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Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja £10% od iloSci zatozonej. Dopuszcza si¢ skrapianie
rgczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajacych.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt. 4.

4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek Iub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce
przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania Robét

Ogodlne zasady wykonywania Robot podano w STWiORB D-M 00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt. 5.
5.2. Warunki atmosferyczne

Przed przystapieniem do robot Wykonawca winien zapoznaé si¢ z prognozg pogody, poniewaz oczyszczona
nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen. Skropienie nalezy wykonywaé przy temperaturze
powietrza minimum +5°C.

Przygotowanie warstw nawierzchni

Przygotowanie podloza z mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed skropieniem podtoze z mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy oczysci¢. W przypadku zanieczyszczonej warstwy
dodatkowo oczysci¢ poprzez zabieg szczotkowania 1 mycie pod ci$nieniem. Przy uzywaniu szczotek mechanicznych
nalezy zwréci¢ uwage, aby nie zostata uszkodzona warstwa blonki asfaltowej na powierzchni ziaren kruszyw
stanowigcych gorng powierzchni¢ warstwy. W przypadku zanieczyszczenia podtoza olejami, paliwem Iub chemikaliami
nalezy uzy¢ specjalnych absorbentow do zebrania zanieczyszczen a nastgpnie zmy¢ powierzchnie woda pod ci$nieniem.

Przygotowanie podloza z mieszanki mineralnej niezwiazanej i zwiazanej hydraulicznie
Powierzchnia podtoza musi by¢ oczyszczona z wszelkiego obcego materiatu innego niz mieszanka mineralna, z ktorej
zostata wykonana warstwa.
W przypadku podbudowy bardzo suchej, bezposrednio przed wykonaniem skropienia emulsjg asfaltowg podtoze nalezy
zwilzy¢ woda, tak aby powierzchni¢ podtoza doprowadzi¢ do stanu matowo- wilgotnego, bez zastoisk wodnych i bez
zjawiska nasgczenia warstwy woda.
W przypadku skrapiania warstwy niezwigzanej nasigknictej woda po opadach atmosferycznych nalezy opdznié
skropienie do momentu czgSciowego przesuszenia powierzchniowego warstwy (do stanu matowo-wilgotnego).

Przygotowanie podloza na obiektach inzynierskich
W przypadku podioza, ktore stanowi izolacja przeciwwodna na obiektach mostowych, nalezy postepowaé wedtug
wskazan producenta lub zapisow w normach albo aprobatach technicznych.

Odcinek prébny

Przed przystapieniem do robot Wykonawca na odcinku prébnym przeprowadzi probne skropienie warstwy w celu
okreélenia optymalnych parametroéw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji na m> w zalezno$ci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Oceng nalezy dokona¢ na podstawie wytrzymatosci na Scinanie -
wymagania pkt. 2.2.

Lokalizacja odcinka probnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera.

Do wykonania odcinka probnego, Wykonawca powinien zastosowac¢ takie same materiaty oraz sprzet, jakie beda
stosowane do wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych podczas robot.

Skropienie warstw nawierzchni

Skrapianie nalezy wykonywaé rownomiernie na calej powierzchni przeznaczonej do skropienia, przy uzyciu skrapiarek

Przebudowa nawierzchni polegajgca na jej ulepszeniu poprzez wykonanie nawierzchni asfaltowej o gr. 9 cm ze wzmocniong podbudowg
(dz. nr 99) w msc. Poredy
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samochodowych, ewentualnie ciggnionych - wyposazonych w rampy spryskujace oraz automatyczne systemy kontroli
wydatku skropienia. Dopuszcza si¢ skrapianie r¢czne lancg tylko w miejscach trudno dostepnych (np. Scieki uliczne)
oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. Skropione podtoze nalezy wylaczy¢ z
ruchu publicznego i technologicznego przez zmiang organizacji ruchu lub odpowiednia ochron¢ skropienia przez
pokryc ie specjalng warstwa ostonowsg (patrz pkt 7.3.4). Przed rozpoczgciem skrapiania nalezy strefy przyleglte do
skrapianych powierzchni jak np.: krawezniki, Scieki, wpusty itp. odpowiednio ostoni¢, zabezpieczajac przed
zabrudzeniem lub zalaniem emulsja. Podtoze powinno by¢ skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed uktadaniem
nastepnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania wody. O rozpadzie emulsji
$wiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni z bragzowego na czarny. Przed wykonaniem nastgpnego zabiegu
technologicznego nalezy odczeka¢ minimum 30 minut od momentu zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na
czarny. Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podioza musi miesci¢ si¢ w granicach
podanych w tabeli ponizej.

Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

temperatura uzycia [°C1

Rodzaj lepiszcza
min. maks.
Emulsja asfaltowa 50 85
. . 60 85
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem

5.5.1. Ochrona wykonanego skropienia
Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkowe skropienie z uzyciem mleczka wapiennego nalezy stosowaé
dla drég o kategorii ruchu KR 4/7. Skropienie mleczkiem wapiennym wykonuje si¢ dopiero wtedy, gdy nastgpi rozpad
emulsji i odparuje woda.
Stezenie roztworu roboczego mleczka wapiennego nalezy przygotowac tak, by w 100 g probki zawarto$¢ wodorotlenku
wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki w suszarce w temp. 110£5°C do stalej masy
(jednak nie dtuzej niz 5 godz.) byta:
- nie mniejsza niz 16,0% i nie wigksza niz 28,0% - do skropienia podbudowy z mieszanki niezwigzanej lub
zwigzanej hydraulicznie,
- nie mniejsza niz 9,0 % i nie wicksza niz 16,0% - do skropienia warstw mineralno-asfaltowych. Dozowana na
nawierzchni¢ dawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawiera¢ si¢ w przedziale 250 g/m2 + 20 g.
Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawierzchni mozna prowadzi¢ po odparowaniu wody z zaaplikowanego
roztworu mleczka wapiennego - ocena wizualna (powstanie suchego filmu wodorotlenku wapnia na powierzchni).
Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika skrapiarki lub opryskiwacza, urzadzenia te powinny
by¢ wyposazone w system obiegu zamknigtego lub mieszadto obrotowe. Jesli producent mieszaniny gwarantuje jej
jednorodnos¢ w okreslonym czasie, mieszadlo nie jest wymagane. Mleczko wapienne nalezy przechowywaé w
odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych z zastosowaniem mechanizméw zabezpieczajacych. Produkt nie moze
by¢ przechowywany ani transportowany w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w temperaturach ponizej
5°C.

Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe asfaltowa ”OS.C pozostatego
lepiszcza [kg/m?]

Podbudowa z betonu asfaltowego AC Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie .

lub AC WMS, potgczenie dwdch lub z mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym 05+07

warstw podbudowy z ACWMS Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2+0,5

Warstwa wigzgca z betonu

asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5

AC lub ACWMS

Warstwa Scieralna z betonu o fal .

asfaltowego AC Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1+0,3

Warstwa Scieralna z mieszanki SMA Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1+0,3

Powyzej podane ilo$¢ sg iloSciami przyblizonymi, a doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone na odcinku
probnym w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

Przebudowa nawierzchni polegajgca na jej ulepszeniu poprzez wykonanie nawierzchni asfaltowej o gr. 9 cm ze wzmocniong podbudowg
(dz. nr 99) w msc. Poredy
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWiORB D-M 00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt. 6.

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez
dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta (deklaracja zgodnos$ci) z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy asfaltowej emuls;ji kationowej lepkos¢. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug normy PN-EN 122721:2005
,,Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Cz¢$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozklad lepiszcza i kruszywa”. Miejsce
pobrania probek powinno znajdowac si¢ co najmniej 30m od miejsca, w ktorym rozpoczgto skropienie.

Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z normg PN-EN 12272-1 pkt. 6.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ badania wydatku skropienia i przedstawic je polecenie Inzyniera. ,
Jako$¢ wykonanego skropienia na warstwach asfaltowych, nalezy dokona¢ na podstawie pomiaru wytrzymatos¢ na
$cinanie polaczenia pomigdzy warstwami asfaltowymi i spelniania wymagan okreslonych w pkt. 2.2.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci
rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1: 2005 ,,Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1:
Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa”. Z czgstotliwoscia 1 x na odcinku roboczym wykonane;j
powierzchni skropienia oraz dodatkowo na polecenie Inzyniera

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Kontrakt ryczattowy — zasady obmiaru robét okreslone s3 w STWiORB D-M 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”
pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Przebudowa nawierzchni polegajgca na jej ulepszeniu poprzez wykonanie nawierzchni asfaltowej o gr. 9 cm ze wzmocniong podbudowg
(dz. nr 99) w msc. Poredy
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Ogodlne zasady odbioru Robo6t podano w STWiORB D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 8. Do odbioru
Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli emulsji, ilo$ci roztozonego lepiszcza, deklaracje
zgodnosci producenta.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Wynagrodzenie ryczaltowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomigdzy Zamawiajagcym a Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Gdziekolwiek w Specyfikacjach technicznych powotane sg konkretne przepisy, normy, wytyczne i katalogi, ktore

spetnia¢ majg opracowania projektowe, beda obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego

wydania powotanych przepisow, norm, wytycznych i katalogow.

1. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych. 2010.

2. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czg¢s¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa.

3. PN-EN 12271-3 Powierzchniowe utrwalenie. Wymagania techniczne. Czg¢$¢ 3. Dozowanie i dokladnosé
dozowania lepiszcza i kruszywa.

Obowiazuja aktualne wydania przywolanych powyzej norm.

10.2. Inne Dokumenty

1. Instrukcjg laboratoryjnego badania szczepno$ci migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i
wymagania techniczne sczepnosci” Politechnika Gdanska 2014

2. WT-2 2016 — cz¢sé¢ 11 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne, zatacznik do
zarzadzenia Nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 09.05.2016.

Przebudowa nawierzchni polegajgca na jej ulepszeniu poprzez wykonanie nawierzchni asfaltowej o gr. 9 cm ze wzmocniong podbudowg
(dz. nr 99) w msc. Poredy



